
■	 �保持低洩漏
■	 �減少維護
■	 �改善密封性能
■	 �遠端壓蓋負載管理
■	 �提升操作員安全性

AMPS™ 系統
自動盤根壓縮裝置 
AMPS（自動機械盤根系統）設備自動持續對編織盤根環施加恒定
動力，保證關鍵旋轉設備保持運行狀態。這一過程稱為主動加載, 
旨在保持均勻一致的負載，消除手動調整盤根的需要，大幅提高
性能並延長盤根壽命。 

AMPS 系統由兩個元件組成，它們協同運行，自動、高效地實現
已安裝盤根的旋轉設備中編織盤根的密封。 

盤根和墊片

AMPS 設備
■	 �雙活塞執行器
■	 �連接到現有填料函壓蓋和螺
栓

■	 �為盤根環提供恒定的動力

控制設備
■	 �壓力調節器可進行單點調節
■	 �可實現在方便安全位置的安裝
和遙控

■	 �由壓縮空氣或瓶裝氣體提供動
力

AMPS 設備採用主動加載方式，以確保對盤根環施加精確、恒定的
負載。這些張緊裝置可進行自動的連續調整，以補償盤根環的固結
和磨損，從而大幅提高密封性能。

不帶調節裝置的標
準填料函

帶多個調節裝置的標準
填料函

AMPS 系統設置為
所需負載
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發行者：
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Chesterton® AMPS™ 技術減少造紙廠的洩漏 
並提高安全性 

挑戰 
一家造紙廠的 13 英寸水力碎漿機出現洩漏問題。該設備用於粉碎有缺陷的紙張以便再加
工，需要連續不斷地向軸上吹氣以清除紙漿碎屑。該設備難以接近，因此很難對盤根進行
調整，安全問題令人擔憂。

解決方案 
為所有四個螺栓安裝 Chesterton AMPS™ 雙氣缸設備，並加壓至 2 bar g (30 psi)。在碎漿機
坑池外安裝一台壓力調節器，無需彎腰進入油污水坑中就能實現壓力調節。

結果
安裝和重新開機設備後，AMPS 技術保證了密封效果，洩漏極低。可以從碎漿坑外對盤根
進行調整，提高了安全性和維護的便利性。客戶計畫在另一台碎漿機上也安裝 AMPS 技
術。

造紙廠利用 Chesterton® 解決方案提高設備的 
可靠性和安全性 

挑戰 
一家造紙廠的 4.25 英寸洗滌槽碎漿機上的壓蓋螺栓出現洩漏問題。該碎漿機用於粉碎有
缺陷的紙張以便再加工。壓蓋螺栓難以接近，導致在設備運行期間調整盤根變得極具挑
戰，安全問題令人擔憂。

解決方案 
安裝三個 1/2 英寸 Chesterton 377 CarbMax™ 盤根環。為兩個螺栓安裝 Chesterton AMPS™ 
雙氣缸設備，並加壓至 2 bar g (30 psi)。

結果
安裝和重新開機設備後，AMPS 技術保證了密封效果，設備洩漏極低。客戶現在能夠在設
備運行期間安全地調整盤根，只需進行很少的額外調整。

案例研究


